

1. Wstęp
Punkt 1195 pytań i odpowiedzi ECHA Q&A numer 1195 (z dnia 22/06/2016) otrzymuje zajmuje się pytaniem: „Czy użycie paku, wysokotemperaturowej smoły węglowej (Coal tar pitch, high temperature, CTPHT) w produkcji elektrod koksowych w sektorze aluminium dla przemysłu aluminiowego może zostać uznane za użycie półproduktu?” 
Ocenie jest podane m.in. użycie elektrod Søderberga. ECHA ostatecznie postanowiło, iż użycie paku, wysokotemperaturowej smoły węglowej (CTPHT), w produkcji elektrod koksowych ogólnie może zostać uznane za użycie półproduktu. Jednak później stwierdzono, iż „jeśli mieszanie CTPHT i ziaren wypełniających nie jest prowadzone w tym samym miejscu, wówczas może to wskazywać, iż etap mieszania nie jest wykonywany w celu ułatwienia/zapewnienia właściwego procesu chemicznego podczas syntezy koksu. W tym przypadku CTPHT nie może zostać uznana za półprodukt“.
2. Ocena sStatusu qQuo
Elektrody Søderberga są produkowane bezpośrednio w wannie elektrolitycznej na terenie huty, ale mieszanie materiałów wyjściowych CTPHT i ziaren wypełniających oraz kształtowanie zwykle nie jest prowadzone na terenie huty. Mieszanie i kształtowanie jest wykonywane tylko w kilku miejscach w Europie, a wyprodukowany granulat lub blok jest następnie sprzedawany/przekazywany na teren huty, gdzie następuje przekształcenie w koks w wannie elektrolitycznej. 
Jak zostało opisane w Załączniku IV w Wwytycznych na temat rejestracji półproduktów (str. 35):[footnoteRef:1] „z racji praktycznego charakteru procesu produkcji, jak również fiskalnych właściwości miejsc wytwarzania, konieczne może być wprowadzenie jednego lub większej liczby etapów pomiędzy produkcją substancji (A) ia jej zastosowaniem w produkcji substancji (B), tak aby ułatwić/zapewnić prawidłowe przetwarzanie chemiczne w ramach syntezy substancji (B)" Ponadto, artykuł 3(15)(c) Rozporządzenia REACH nie wymaga, aby produkcja transportowanego półproduktu wyodrębnionego i jego używanie/synteza innej(innych) nowej substancji z tego półproduktu odbywały się w tym samym miejscu wytwarzania obsługiwanym przez jedną lub więcej osób prawnych tą samą osobę prawną.  [1:  https://echa.europa.eu/guidance-documents/guidance-on-reach ] 

Fakt, iż różne etapy procesu produkcji elektrod Søderberga są przeprowadzane w różnych miejscach, których właścicielami są różne osoby prawne tym samym nie wyklucza, iż całość procesu jest zgodna z definicją półproduktu określoną w artykule 3(15)(c) Rozporządzenia REACH. Komentarz ECHA jest zgodny z tym stwierdzeniem, ponieważ ECHA jedynie wspomina, iż rozdzielenie miejsc mieszania i wypalania spiekania może wskazywać, iż etap mieszania nie jest wykonywany w celu ułatwienia/zapewnienia prawidłowego przetwarzania chemicznego podczas syntezy koksu. To zdanie nie powinno być mylnie interpretowane jako wskazanie, iż rozdzielenie miejsc różnych etapów procesu produkcji zwykle powoduje utratę statusu półproduktu.
Jedynie wówczas, gdy etap mieszania nie jest wykonywany w celu ułatwienia/zapewnienia prawidłowego przetwarzania chemicznego podczas syntezy koksu, ale z innych powodów, ten etap procesu produkcji elektrod Søderberga musiałby zostać uznany za nie-półprodukt i być może byłoby wymagane zezwolenie.
3. Uzasadnienie użycia pólproduktu
W przypadku elektrod Søderberga, nie ma żadnego powodu, aby przyjąć, iż mieszanie CTPHT oraz ziaren wypełniających nie jest wykonywane w celu ułatwienia/zapewnienia właściwego przetwarzania chemicznego podczas syntezy koksu. Jak zostało uznane przez ECHA, wynikiem procesu wypalaniaspiekania (w przypadku elektrod wstępnie wypalonychspieczonych i elektrod Søderberga) jest jednolity koks wykazujący określoną przewodność elektryczną, co jest cechą wymaganą w przypadku koksu, który ma zostać użyty jako elektroda, oraz wytrzymałość mechaniczna. CTPHT wpływa na strukturę produkowanej substancji koksowej, która ma zostać wyprodukowana i w konsekwencji na jej własnościwłaściwości. KPowstały koks, który powstałby,  nie miałby struktury chemicznej, która pozwalałaby na jego użycie jako źródła węgla w procesach elektrolitycznych bez połączonego użycia CTPHT jako prekursora i źródła łatwo natychmiast dostępnych ziaren koksu. To oznacza, iż określone i dokładne mieszanie materiałów wyjściowych jest konieczne w celu uzyskania struktury chemicznej koksu do funkcjonowania elektrod Søderberga. Można stwierdzić, iż etap mieszania jest stanowczo wymagany w celu ułatwienia/zapewnienia właściwego przetwarzania chemicznego w syntezie koksu.
Pytanie, czy wymagany etap mieszania jest wykonywany na miejscu użycia elektrod lub w innym miejscu nie ma znaczenia dla całości procesu wykonywania i, zasadniczo, mieszanie ioraz kształtowanie może być wykonywane na miejscu, jeśli jest wykonywane w odpowiedni sposób. To jednak wymagałoby, aby każda pojedyncza huta czy miejsce, gdzie są używane elektrody Søderberga, zainstalowały swój własny sprzęt do mieszania i kształtowania, w tym magazyn surowców na surowce(np. CTPHT) oraz wyprodukowanyego koksu. Ponadto, na terenie każdej huty byliby potrzebni pracownicy wyszkoleni w zakresie obchodzeniau się z niebezpiecznymi surowcami oraz odpowiednimi środkami zmniejszania ryzyka. Z tego powodu należałoby włożyć ogromny dodatkowy wysiłek (koszty inwestycyjne, operacyjne, koszty pracy, administracja) w porównaniu do sytuacji, gdy mieszanie i kształtowanie jest zlecane na zewnątrz kilku spółkom europejskim. Biorąc pod uwagę presję gospodarczą - huty europejskie napotykają na konkurencję spoza EOG ze względu na niskie koszty - jest jasne, iż powodem zlecania na zewnątrz pierwszych etapów procesu produkcji innym spółkom są przede wszystkich względy gospodarcze. 
Ponadto, ponieważ mieszanie i kształtowanie obecnie jest wykonywane w większościdużych ilościach jedynie przez kilka firm, możliwa jest automatyzacja większości etapów procesu, aprzez co narażenie pracowników, a także liczba pracowników narażonych w Europie są mniejsze w porównaniu z sytuacją, kiedy mieszanie i kształtowanie odbywałoby się na terenie każdej huty z osobna.
Ostatni argument, ale nie mniej ważny: różnica w jakości surowców jest mniej istotna w przypadku dużych ilości surowców pochodzących z jednego miejsca, występują mniejsze różnice w ich jakości (innete same partie i pochodzenie), które a surowce te są używane do produkcji granulatu i bloków następnie używanych do produkcji elektrod Søderberga bezpośrednio w wannie elektrolitycznej.
4. Wniosek
Etap mieszania jest zlecany na zewnątrz przez huty, gdzie elektrody Søderberga są używane, firmom zewnętrznym ze względu na wyżej wspomniane powody gospodarcze. Nie ma to znaczenia dla pytania, dlaczego mieszanie i kształtowanie jest w ogóle wykonywane, ani dla całości procesu wykonywania. Jest jasne, że nie byłoby możliwe uzyskanie wymaganej struktury chemicznej koksu bez odpowiedniego mieszania i kształtowania niezależenie of tego, gdzie jest ono wykonywane. Dlatego, jedynym powodem dla którego mieszanie i kształtowanie surowców jest wykonywane podczas całego procesu produkcji elektrod Søderberga jest ułatwienie/zapewnienie przeprowadzenia właściwego przetwarzania chemicznego podczas syntezy koksu. Zatem, według nas, CTPHT używany w produkcji elektrod Søderberga stanowi transportowany półprodukt wyodrębniony zgodnie z artykułem 3(15)(c) Rozporządzenia REACH, i dlatego jest wyłączony z konieczności uzyskania zezwolenia.
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