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1. Υπόβαθρο
Οι ΕΡΩΤΗΣΕΙΣ & ΑΠΑΝΤΗΣΕΙΣ αριθ. 1195 του ECHA (με ημερομηνία 22/06/2016) αναφέρονται στο εξής ζήτημα: «Μπορεί η χρήση του Υπολείμματος ανθρακόπισσας, υψηλής θερμοκρασίας (Coal tar pitch, high temperature, CTPHT) στην κατασκευή ηλεκτροδίων από κωκ για τη βιομηχανία αλουμινίου να θεωρηθεί ως χρήση ενδιάμεσου προϊόντος;»
Μία από τις χρήσεις που έχουν αξιολογηθεί είναι η κατασκευή ηλεκτροδίων Søderberg. Ο ECHA κατέληξε τελικά στο συμπέρασμα ότι η χρήση του Υπολείμματος ανθρακόπισσας, υψηλής θερμοκρασίας (CTPHT) στην παραγωγή ηλεκτροδίων από κωκ μπορεί γενικά να θεωρηθεί ως χρήση ενδιάμεσου προϊόντος. Όμως, αναφέρθηκε αργότερα πως «όταν η ανάμιξη του CTPHT και των υλικών πλήρωσης (filler grains) δεν γίνεται στις ίδιες εγκαταστάσεις, αυτό μπορεί να είναι ένδειξη πως το στάδιο της ανάμιξης δεν πραγματοποιείται ώστε να διευκολυνθεί/εξασφαλιστεί η ορθή χημική επεξεργασία κατά τη σύνθεση του κωκ. Στην περίπτωση αυτή το CTPHT δεν μπορεί να θεωρηθεί ως ενδιάμεσο προϊόν.»
2. Αξιολόγηση του παρόντος καθεστώτος
Τα ηλεκτρόδια Søderberg κατασκευάζονται απευθείας στο κελί ηλεκτρόλυσης στις εγκαταστάσεις καμίνων τήξης αλλά η ανάμιξη των αρχικών υλών - CTPHT και υλικών πλήρωσης (filler grains) - καθώς και η μορφοποίηση συνήθως δεν γίνονται στις εγκαταστάσεις τήξης. Ανάμιξη και μορφοποίηση πραγματοποιείται σε λίγες μόνο μονάδες στην Ευρώπη και τα παραγόμενα pellets ή μπλοκ κατόπιν πωλούνται/παραδίδονται στις εγκαταστάσεις καμίνων τήξης όπου η μετατροπή σε κωκ γίνεται στα ηλεκτρολυτικά κελιά. 
Όπως περιγράφεται στο Παράρτημα 4 των κατευθυντήριων οδηγιών σχετικά με τα ενδιάμεσα προϊόντα (σελίδα 35)
 «λόγω της φύσης των διαδικασιών παραγωγής και των οικονομικών παραγόντων των εγκαταστάσεων παραγωγής, ίσως χρειαστούν ένα ή περισσότερα στάδια μεταξύ της παραγωγής της ουσίας Α και της χρήσης της στην παραγωγή της ουσίας Β για να διευκολυνθεί/εξασφαλιστεί η σωστή χημική επεξεργασία κατά τη σύνθεση της ουσίας Β.» Επιπλέον, το Άρθρο 3(15)(γ) του Κανονισμού REACH δεν απαιτεί η παραγωγή του μεταφερόμενου απομονωμένου ενδιάμεσου προϊόντος και η χρήση/σύνθεση της νέας ουσίας να πραγματοποιείται σε εγκαταστάσεις που ανήκουν στην ίδια νομική οντότητα. 
Το γεγονός ότι τα διάφορα στάδια της διαδικασίας παραγωγής των ηλεκτροδίων Søderberg πραγματοποιούνται σε διαφορετικές εγκαταστάσεις που ανήκουν σε διαφορετικές νομικές οντότητες δεν κάνει συνεπώς τη συνολική διαδικασία να μη συμμορφώνεται με τον ορισμό του ενδιάμεσου προϊόντος σύμφωνα με το Άρθρο 3(15)(γ) του κανονισμού REACH. Η σημείωση του ECHA είναι σε συμφωνία με το συμπέρασμα αυτό καθώς ο ECHA αναφέρει πως μόνο ο τοπικός διαχωρισμός των διαδικασιών ανάμιξης και ψησίματος μπορεί να σημαίνει πως το στάδιο της ανάμιξης δεν πραγματοποιείται με σκοπό να διευκολύνει/εξασφαλίσει τη σωστή χημική επεξεργασία κατά τη σύνθεση του κωκ. Η πρόταση αυτή δεν πρέπει να παρερμηνευθεί ως ένδειξη πως ο τοπικός διαχωρισμός των διάφορων σταδίων μιας διαδικασίας παραγωγής έχει συνήθως σαν αποτέλεσμα την απώλεια της ιδιότητας του ενδιάμεσου.
Μόνο στην περίπτωση που το στάδιο της ανάμιξης δεν πραγματοποιείται για να διευκολύνει/εξασφαλίσει τη σωστή χημική επεξεργασία κατά τη σύνθεση του κωκ αλλά για άλλους λόγους, το στάδιο αυτό της διαδικασίας παραγωγής ηλεκτροδίων Søderberg θα έπρεπε να θεωρηθεί μη ενδιάμεσο και ενδεχομένως να απαιτήσει αδειοδότηση.
3. Αιτιολόγηση της θεώρησης του προϊόντος ως Ενδιάμεσου
Στην περίπτωση των ηλεκτροδίων Søderberg, δεν υπάρχει λόγος να θεωρηθεί πως η ανάμιξη του CTPHT και των filler grains δεν πραγματοποιείται για να διευκολύνει/εξασφαλίσει τη σωστή χημική επεξεργασία κατά τη σύνθεση του κωκ. Ο ECHA αναγνωρίζει πως το προϊόν της διαδικασίας ψησίματος (στην περίπτωση των προψημένων ηλεκτροδίων και των ηλεκτροδίων Søderberg) είναι ομογενές κωκ με συγκεκριμένη ηλεκτρική αγωγιμότητα, που είναι απαραίτητο χαρακτηριστικό για να χρησιμοποιηθεί το κωκ ως ηλεκτρόδιο, και μηχανική αντοχή. Το CTPHT συνεισφέρει στο να πάρει το κωκ την επιθυμητή του δομή και άρα στις ιδιότητες αυτές. Το παραγόμενο κωκ δεν θα είχε τη χημική δομή που θα επέτρεπε τη χρήση του ως πηγής άνθρακα σε ηλεκτρολυτικές διεργασίες χωρίς τη συνδυασμένη χρήση του CTPHT ως προδρόμου ουσίας και άμεσα διαθέσιμων κόκκων κωκ. Αυτό σημαίνει πως απαιτείται συγκεκριμένη και ακριβής ανάμιξη των αρχικών υλών για την επίτευξη της χημικής δομής του κωκ που απαιτείται για τη λειτουργία των ηλεκτροδίων Søderberg. Συμπερασματικά, το στάδιο της ανάμιξης είναι σίγουρα απαραίτητο για να διευκολύνει/εξασφαλίσει τη σωστή χημική επεξεργασία κατά τη σύνθεση του κωκ.
Η ερώτηση σχετικά με το αν η απαιτούμενη ανάμιξη πραγματοποιείται στις εγκαταστάσεις χρήσης του ηλεκτροδίου Søderberg ή αλλού είναι άσχετη με την απόδοση της συνολικής διαδικασίας και, κατ’ αρχήν, η ανάμιξη και η μορφοποίηση θα μπορούσαν να γίνονται επιτόπου εάν γίνονται με κατάλληλο τρόπο. Αυτό όμως θα απαιτούσε από κάθε μονάδα τήξης όπου χρησιμοποιούνται ηλεκτρόδια Søderberg να εγκαταστήσει το δικό της εξοπλισμό για ανάμιξη και μορφοποίηση, περιλαμβανομένων αποθηκών για τις πρώτες ύλες (π.χ. CTPHT) και το παραγόμενο κωκ. Επιπλέον, σε κάθε μονάδα που διαθέτει κάμινους τήξης θα έπρεπε να υπάρχουν εργαζόμενοι εκπαιδευμένοι στη χρήση επικίνδυνων πρώτων υλών και κατάλληλα μέτρα μείωσης κινδύνου. Αυτό θα είχε σαν αποτέλεσμα τεράστιο επιπλέον κόστος (επένδυσης, λειτουργίας, εργατικό, διοικητικό) συγκριτικά με την περίπτωση που η ανάμιξη και μορφοποίηση ανατίθεται σε μερικές μόνο Ευρωπαϊκές εταιρείες. Λαμβάνοντας υπόψη την οικονομική πίεση που υφίστανται οι Ευρωπαϊκές εταιρείες, που δραστηριοποιούνται στη τήξη (μη σιδηρούχων μετάλλων) λόγω του χαμηλού κόστους των ανταγωνιστών εκτός ΕΕΑ, είναι ξεκάθαρο η ανάθεση των πρώτων σταδίων της διαδικασίας παραγωγής σε εξωτερικές εταιρείες έχει πρώτ’ απ’ όλα οικονομικούς λόγους. 
Επιπλέον, καθώς η ανάμιξη και η μορφοποίηση γίνονται επί του παρόντος σε μεγάλους όγκους από μερικές μόνο εταιρείες, είναι δυνατή η αυτοματοποίηση των περισσότερων σταδίων και ο αριθμός των εργαζόμενων που εκτίθεται σε βλαβερές ουσίες και ο βαθμός της έκθεσης αυτής είναι στην Ευρώπη μικρότερος συγκριτικά με την περίπτωση που η ανάμιξη και η μορφοποίηση θα γινόταν σε κάθε μονάδα τήξης.
Τέλος, εξίσου σημαντικό είναι το γεγονός πως η διακύμανση της ποιότητας των πρώτων υλών είναι λιγότερο κρίσιμη στην περίπτωση που χρησιμοποιούνται τεράστιες ποσότητες πρώτων υλών (διάφορες παρτίδες, από διάφορες πηγές) για την παραγωγή των pellets και των μπλοκ που χρησιμοποιούνται στην κατασκευή ηλεκτροδίων Søderberg απευθείας στα ηλεκτρολυτικά κελιά.
4. Συμπέρασμα
Το στάδιο της ανάμιξης ανατίθεται από τις μονάδες τήξης, όπου χρησιμοποιούνται τα ηλεκτρόδια Søderberg, σε εξωτερικές εταιρείες για τους προαναφερθέντες οικονομικούς λόγους. Αυτό είναι άσχετο με το λόγο που πραγματοποιείται η ανάμιξη και η μορφοποίηση, καθώς και την απόδοση της συνολικής διαδικασίας. Είναι ξεκάθαρο πως δεν θα ήταν δυνατή η επίτευξη της απαιτούμενης χημικής δομής του κωκ χωρίς την κατάλληλη ανάμιξη και μορφοποίηση ανεξάρτητα από το πού γίνονται αυτές. Οπότε ο μοναδικός λόγος που πραγματοποιούνται τα στάδια της ανάμιξης και της μορφοποίησης των πρώτων υλών κατά τη συνολική διαδικασία κατασκευής των ηλεκτροδίων Søderberg είναι η διευκόλυνση/εξασφάλιση της σωστής χημικής επεξεργασίας κατά τη σύνθεση του κωκ. Συνεπώς, κατά τη γνώμη μας, το CTPHT που χρησιμοποιείται στην κατασκευή των ηλεκτροδίων Søderberg είναι μεταφερόμενο απομονωμένο ενδιάμεσο προϊόν σύμφωνα με το Άρθρο 3(15)(γ) του Κανονισμού REACH και άρα απαλλάσσεται από την υποχρέωση αδειοδότησης.
� � HYPERLINK "https://echa.europa.eu/guidance-documents/guidance-on-reach" ��https://echa.europa.eu/guidance-documents/guidance-on-reach� 
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