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1. Antecedentes
La Consulta de la Agencia Europea de Sustancias y Mezclas Químicas (ECHA) número 1195 (de fecha 22/06/2016) trata la siguiente cuestión: “¿Puede considerarse el uso de la brea de alquitrán de hulla a alta temperatura (BAHAT [Coal tar pitch, high temperature, CTPht]) en la fabricación de electrodos de coque para la industria del aluminio como uso de una sustancia intermedia?” 
Uno de los usos evaluados es la fabricación de electrodos Söderberg. Finalmente, la ECHA concluyó que el uso de la BAHAT en la fabricación de los electrodos de coque en general puede considerarse como uso de una sustancia intermedia. No obstante, también se especificó en consecuencia que “siempre que el mezclado de la BAHAT y los granos de relleno no se lleve a cabo en los mismos emplazamientos, esto puede indicar que el paso de mezclado no se lleva a cabo para facilitar/garantizar el procesamiento químico adecuado en la síntesis del coque. En tal caso, la BAHAT no puede considerarse una sustancia intermedia“.
2. Evaluación del status quo
Los electrodos Söderberg se fabrican directamente en la célula electrolítica en los emplazamientos de fundición, pero el mezclado de los materiales de BAHAT iniciales y de los granos de relleno, así como el conformado, a menudo, no se realiza en los emplazamientos de fundición. El mezclado y el conformado se llevan a cabo solo en unos pocos emplazamientos de Europa, y los granulados o los bloques se venden/entregan después a los emplazamientos de fundición, donde se produce la transformación en coque en la célula electrolítica. 
Tal y como se describe en el Apéndice 4 del Documento de Orientación sobre Sustancias Intermedias (página 35)
 “debido al carácter práctico de los procesos de fabricación y a los atributos fiscales de los emplazamientos de fabricación, es posible que sean necesarias una o más etapas entre la fabricación de la sustancia (A) y su uso en la fabricación de la sustancia (B) para facilitar/garantizar los procesos químicos adecuados en la síntesis de la sustancia B”. Además, conforme al Artículo 3(15)(c) del Reglamento relativo al registro, la evaluación, la autorización y la restricción de las sustancias y preparados químicos (REACH por sus siglas en inglés), no se requiere que la fabricación de la sustancia intermedia aislada transportada y la síntesis/uso de la nueva sustancia se den en el mismo emplazamiento y sean llevadas a cabo la misma entidad jurídica. 
El hecho de que distintas etapas del proceso de fabricación de electrodos Söderberg se realicen en distintos emplazamientos, propiedad de distintas entidades jurídicas, en consecuencia, no excluye que el proceso general cumpla con la definición de sustancia intermedia conforme al Artículo 3(15)(c) del Reglamento REACH. La nota de la ECHA está en conformidad con esta conclusión, ya que la ECHA solo menciona que la separación local del mezclado y de la cocción puede indicar que no se realiza el paso de mezclado para facilitar/garantizar los procesos químicos adecuados en la síntesis del coque. Esta frase no debe malinterpretarse como una indicación de que la separación local de las distintas etapas de un proceso de fabricación, de forma habitual, da como resultado una pérdida de la condición de sustancia intermedia.
Solo en caso de que no se lleve a cabo el paso de mezclado para facilitar/garantizar los procesos químicos adecuados en la síntesis del coque, si no por otros motivos, esta etapa del proceso de fabricación de los electrodos Söderberg debería considerarse como no intermedia y necesitaría de una aprobación.
3. Justificación para el uso como sustancia intermedia
En el caso de los electrodos Söderberg, no hay motivo para asumir que la mezcla de BAHAT y de granos de relleno no se realice para facilitar/garantizar el procesamiento químico adecuado en la síntesis del coque. Tal y como ha reconocido la ECHA, el resultado del proceso de cocción (en caso de los electrodos precocidos y de los electrodos Söderberg) es un coque homogéneo que muestra una conductividad eléctrica específica, característica necesaria para que el coque pueda usarse como un electrodo, y una resistencia mecánica concreta. La BAHAT contribuye a la estructura de la sustancia de coque que desea fabricarse, y en consecuencia, a sus propiedades. El coque resultante no tendría la estructura química que permitiese su uso como fuente de carbono en los procesos electrolíticos sin el uso combinado de la BAHAT como precursor, y de los granos de coque listos para usar. Esto significa que es obligatorio el mezclado definido y preciso de los materiales iniciales para conseguir la estructura química de coque requerida para el funcionamiento de los electrodos Söderberg. Puede concluirse que el paso de mezclado, definitivamente, es necesario para facilitar/garantizar el procesamiento químico adecuado en la síntesis del coque.
La cuestión de si el mezclado requerido se realiza en el emplazamiento de uso del electrodo Söderberg o en otro emplazamiento no tiene relevancia para la realización del proceso en general, y en principio, el mezclado y el conformado pueden realizarse en el emplazamiento si se hacen de manera apropiada. No obstante, esto requeriría que cada planta o emplazamiento de fundición en que se utilicen electrodos Söderberg instalara su propio equipo para el mezclado y el conformado, incluido el almacenamiento de materias primas (p. ej. BAHAT) y del coque producido. Además, se requeriría de empleados formados para el manejo de materias primas peligrosas y de medidas apropiadas para la reducción de riesgos en cada emplazamiento de fundición. Esto exigiría enormes esfuerzos adicionales (costes de inversión, costes operativos, costes de mano de obra, administración) en comparación con la situación en la que el mezclado y el conformado se externalizan solo a unas
 pocas empresas europeas. Teniendo en cuenta la presión económica a la que se enfrentan los fundidores europeos por los bajos costes de la competencia de fuera del EEE, es evidente que el motivo para la externalización de las primeras etapas del proceso de fabricación a empresas externas, es, por encima de todo, económico. 
Además, dado que el mezclado y el conformado, actualmente, lo realizan en grandes volúmenes solo unas pocas empresas europeas, es posible automatizar muchos de los pasos del proceso, y la exposición de los trabajadores, así como el número de trabajadores expuesto en Europa se reduce, en comparación con la situación en la que el mezclado y el conformado se realizaran en cada emplazamiento de fundición.
Por último, pero no menos importante, la variación en la calidad de las materias primas es menos crítica en caso de que ingentes cantidades de estas (diferentes lotes y origen) se empleen para producir los granulados y bloques posteriormente usados para fabricar electrodos Söderberg directamente en la célula electrolítica.
4. Conclusión
Los centros de fundición donde se emplean los electrodos Söderberg
 externalizan el paso de mezclado a empresas externas por las razones comerciales mencionadas anteriormente. Esto no tiene relevancia para la cuestión de por qué el mezclado y el conformado se llevan a cabo, ni tampoco para la realización del proceso en general. Es evidente que no sería posible obtener la estructura química necesaria del coque sin el mezclado y el conformado apropiados, independientemente de dónde se realicen. En consecuencia, la única razón por la que el mezclado y el conformado de las materias primas se realiza durante el proceso general de fabricación de los electrodos Söderberg es para facilitar/garantizar los procesos químicos apropiados en la síntesis del coque. Así pues, según nuestra opinión, la BAHAT empleada en la fabricación de electrodos Söderberg es una sustancia intermedia aislada transportada según la definición del Artículo 3(15)(c) del Reglamento REACH, y por ello, exenta de la necesidad de aprobación.
� � HYPERLINK "https://echa.europa.eu/guidance-documents/guidance-on-reach" ��https://echa.europa.eu/guidance-documents/guidance-on-reach� 
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