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Question :
Est-ce que l’utilisation d’huile d’anthracène (Anthracene Oil, AO) et du brai de goudron de houille à haute température (Coal Tar Pitch High Temperature, CTPHT) dans la fabrication d’électrodes de coke pour l’industrie de l’aluminium, peut être considérée comme un intermédiaire ?

Réponse : 
Oui, dans les conditions spécifiées dans le raisonnement ci-dessous.

Fabrication d’électrodes de coke
Le brai de goudron de houille à haute température (CTPHT - numéro CE 266-028-2) et l’huile d’anthracène (AO - numéro CE 292-602-7) sont utilisés dans la fabrication d’électrodes pour des applications dans des procédés électrolytiques de l’industrie de l’aluminium (y compris les fonderies d’aluminium). Ces substances sont utilisées spécifiquement pour fabriquer les types d’électrodes suivantes :
Les électrodes de Søderberg sont d’abord fabriquées directement dans la cellule électrolytique et ensuite utilisées dans la même cellule. 
Les électrodes pré-cuites sont fabriquées en unités dédiées puis ultérieurement utilisées dans les cellules électrolytiques. Les unités de fabrication d’électrodes peuvent être situées sur le même site que les cellules électrolytiques ou sur un site différent.
Dans les deux cas, le processus de fabrication des électrodes se compose des étapes suivantes :
Mélange des matières premières (appelés grains de charge, habituellement coke de pétrole ou coke calciné + CTPHT et/ou AO) 
Mise en forme (pour donner à l’électrode la forme finale requise pour l’intégrer dans le boîtier de la cellule électrolytique)
Cuisson
Le résultat du processus de cuisson est le « coke », une nouvelle substance. La nouvelle substance est fabriquée à partir de coke de pétrole ou de coke calciné, d’AO et de CTPHT qui contribuent à sa structure.
Plus précisément, le processus de cuisson fonctionne comme suit :
Les substances de coke sont des matériaux carbonés obtenus à partir de procédés de cokéfaction, tels que la cuisson à température relativement élevée. Ces substances sont caractérisées par une teneur élevée en carbone et peuvent afficher des structures uniques avec un rapport carbone-hydrogène élevé. La composition exacte du coke est généralement complexe et dépend de la source utilisée et des conditions appliquées pour la cokéfaction. En tant que source de carbone, les substances de coke ont des applications dans des procédés tels que la fabrication de l’aluminium par électrolyse. Dans ce cas particulier, le CTPHT et l’AO sont eux-mêmes transformés chimiquement en coke pendant le processus de fabrication des électrodes pré-cuites et des électrodes de Søderberg. Ces transformations impliquent des réactions chimiques complexes incluant la polycondensation et la polymérisation des constituants de CPTHT et AO. Ces réactions commencent pendant le processus de cuisson dans une atmosphère à faible teneur en oxygène à des températures de ~ 400° C. Le processus de transformation en coke est complété à environ 700° C avec la condensation de tous les hydrocarbures poly-aromatiques. La transformation conduit à un matériau carboné à haute teneur en carbone, puis le CTPHT et l’AO contribuent à la structure de la substance du coke voulue. Dans ce cas, le processus de cuisson est effectué en présence de grains de coke facilement disponibles. Il en résulte un coke homogène présentant une conductivité électrique (caractéristique requise pour utiliser le coke comme électrode) et une résistance mécanique spécifiques. Dans ce cas particulier, le coke résultant ne disposerait en principe pas de la structure chimique qui permettrait son utilisation en tant que source de carbone dans les processus électrolytiques, sans l’utilisation combinée de l’AO et du CPTHT comme précurseurs et des grains de coke facilement disponibles.
Le résultat du processus de fabrication (c’est-à-dire l’électrode de coke) est, dans ce cas particulier, une substance en vertu du règlement REACH et non un article tel que défini à l’article 3(3) du règlement. La forme de l’électrode est prévue pour être intégrée dans le boîtier de la cellule électrolytique, ce qui peut différer d’un cas à l’autre. En outre, lors de l’utilisation de l’électrode, le carbone du coke est consommé. La spécificité de la forme, de la surface et du design donnés aux électrodes pendant la fabrication ont donc moins d’importance pour son utilisation dans le processus de production de l’aluminium que sa composition chimique.
Analyse réglementaire
Selon l’article 3(15) du règlement REACH, un intermédiaire est une substance « fabriquée et consommée ou utilisée pour le traitement chimique afin d’être transformée en une autre substance (... appelée synthèse) ».
Chaque fois qu’une substance est utilisée pour réaliser une autre fonction que sa transformation en une autre substance (par exemple, comme une étape individuelle dans le processus de production d’un article), elle ne peut pas être considérée comme intermédiaire. Il est également reconnu que, en raison de la nature pratique des procédés de fabrication et des attributs budgétaires des sites de fabrication, une ou plusieurs étapes entre la fabrication d’une substance (A) et son utilisation comme intermédiaire dans la fabrication d’une autre substance (B), peuvent être nécessaires pour faciliter/assurer un traitement chimique approprié dans la synthèse de cette autre substance (B) (voir l’annexe IV de décembre 2010, document d’orientation de l’ECHA sur les produits intermédiaires).


Dans le cas présent, si toutes les étapes a, b et c sont une partie intégrée des installations du procédé de fabrication du coke, l’utilisation de l’AO et du CTPHT peut être considérée comme intermédiaire.
Cependant, chaque fois que le mélange AO, CTPHT et grains de charge (étape a) n’est pas effectué sur le même site, cela peut indiquer que l’étape de mélange n’est pas effectuée pour faciliter/assurer un traitement chimique approprié dans la synthèse du coke. Dans ce cas, AO et CTPHT ne peuvent être considérés comme des intermédiaires.
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