[bookmark: _GoBack]Utilisation de ht CTPht (Coal tar pitch, high temperature [goudron de houille à haute température]) comme intermédiaire en raison de la transformation en une nouvelle substance dans les procédés de production : aluminium primaire, ferrosilicium, carbure de calcium, produits de carbone et de graphite et assemblages de fermeture coulissante (céramique).
Étape préparatoire
(mélange/mise en forme) 

Transformation
Procédé à haute température

CTP

Traitement ultérieur/résultat


Produit final 
assemblage de fermeture coulissante
Usinage et assemblage
*en plus du coke des grains de charge
Cuisson
dans le coke de brai de goudron
Imprégnation
avec CTPht
Production d’assemblages de fermeture coulissante (réfractaires)
« corps brut » : sans CTPht
Recuisson
 dans le coke de brai de goudron*
Cuisson
 dans le coke de brai de goudron*
Cuisson
 dans le coke de brai de goudron*
Cuisson
 dans le coke de brai de goudron
Fusion d’oxydes des matières premières avec une électrode de Soederberg cuite dans du coke de brai de goudron* lors de la fusion dans un four à arc électrique
Ferro-alliage/silicium métallurgique Procédé de fusion (rouge/ox) en four à arc électrique utilisant l’électrode de Soederberg
Al2O3 -Électrolyse 
avec une anode Soederberg auto-cuite dans du coke de brai de goudron avant utilisation, directement dans la cellule électrolytique
Al2O3 – Électrolyse
avec anode pré-cuite dans le pot électrolytique
Corps vert non cuit : Anthracite calcinée (coke) + CTPht
Fusion d’oxydes des matières premières avec une électrode de Soederberg cuite dans du coke de brai de goudron* lors de la fusion dans un four à arc électrique
[image: ]
Produit final
usinage
Graphite
Graphitisation
Imprégnation
avec CTPht
corps vert non cuit : Matière carbonée (grains de charge) + CTPht
Production CaC2 Procédé de fusion (rouge/ox) dans un four électrique utilisant une électrode 
Soederberg
Production de matériaux à base de carbone
Production de matériaux en graphite
Produit final
usinage
Carbure de calcium
corps vert non cuit : Matière carbonée + CTPht
Ferro-alliages et silicium métallurgique
Aluminium
Électrolyse d’aluminium
L’anode de Soederberg ou
l’anode pré-cuite (les deux cas ont déjà été clarifiés dans un Q&R de l’ECHA disponible ici)

corps vert non cuit : coke de pétrole + CTPht
(+ embouts d’anode recyclés supplémentaires dans le cas du processus de précuisson)

Aluminium



Le corps vert non cuit, c’est-à-dire le matériau carboné (par exemple, les grains de charge, l’anthracite calcinée, le coke, le coke de pétrole) et le CTPht (CAS 65996-93-2), sont transformés (par cuisson) en coke de brai de goudron (CAS 140203-12-9), obtenu sous une forme homogène et ayant de nouvelles caractéristiques essentielles aux procédés : conductivité électrique et résistance au laitier. 

Comme tous les procédés présentés sont très énergivores, il est primordial que cette transformation soit réalisée en générant un matériau homogène permettant la meilleure conductivité électrique et donc une utilisation plus efficace de l’électricité.
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*en plus du coke des grains de charge
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