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1. Bakgrunn
ECHAs Spørsmål & Svar-nummer 1195 (datert 22.06.2016) behandler spørsmålet: ”Kan bruk av steinkulltjærebek, høy temperatur (Coal tar pitch, high temperature, CTPht) i fremstillingen av kokselektroder for aluminiumsindustrien anses som bruk av et REACH-intermediat?” 
En av de vurderte brukene er fremstilling av Søderberg-elektroder. ECHA har konkludert endelig med at bruken av steinkulltjærebek, høy temperatur (CTPht) i fremstilling av kokselektroder i sin alminnelighet, vil kunne anses som bruk av intermediat. Imidlertid ble det deretter angitt at ”alltid når miksing  av CTPht og fyllstoffkorn ikke utføres på samme sted, kan dette indikere at miksetrinnet ikke nødvendigvis utføres for å legge til rette for å sikre en kjemisk syntese ,hvor baking til bekkoks er eneste funksjon. I så fall kan bruk av CTPht ikke anses som et REACH-intermediat.”
2. Evaluering av status quo
Søderberg-elektroder (e.g. selvbakende elektroder) blir fremstilt direkte i den elektrolytiske cellen eller i lysbueovnen på smelteanlegget, mens miksingen av startmaterialene CTPht og fyllstoffkorn samt formingen vanligvis ikke utføres på smelteanlegget. Miksing og forming utføres kun ved enkelte anlegg i Europa og de fremstilte sylindre, briketter eller blokker blir deretter solgt/levert til smelteanleggene hvor transformasjonen/omdanningen/bakingen til koks foretas i den elektrolytiske cellen eller lysbueovnen. 
Som beskrevet i Vedlegg 4 av Veiledning om intermediater (eller mellomprodukter) (side 35)
 ”på grunn av fremstillingsprosessenes praktiske art og produksjonsstedets skattemessige kjennetegn, kan ett eller flere steg mellom produksjon av stoffet (A) og dets anvendelse i fremstillingen av stoffet (B) være nødvendig for å legge til rette for/sikre optimal kjemisk bearbeiding i syntesen av stoff B.” Videre krever ikke artikkel 3(15)(c) i REACH-forskriften at framstillingen av det isolerte mellomproduktet som transporteres og dets anvendelse/syntese av det nye stoffet blir utført på produksjonsstedet som drives av den samme juridiske enhet. 
Det faktum at ulike trinn av fremstillingsprosessen av Søderberg-elektroder utføres på ulike produksjonssteder som eies av ulike juridiske enheter, vil følgelig ikke utelukke at den samlede prosessen er i samsvar med definisjonen av intermediat i henhold til artikkel 3(15)(c) i REACH-forskriften. ECHAs merknad er i samsvar med denne konklusjonen, da ECHA kun nevner at lokal atskillelse av miksing og baking kan indikere at miksetrinnet ikke nødvendigvis utføres for å legge til rette for/sikre en kjemisk syntese, hvor baking til bekkoks er eneste funksjon. Denne setningen bør ikke feiltolkes som en indikasjon på at lokal atskillelse av ulike trinn i den samlede produksjonsprosessen for eletroder/anoder regelmessig resulterer i tap av status som REACH intermediat.
Kun i de tilfellene miksetrinnet ikke utføres for å legge til rette for å sikre en kjemisk syntese ,hvor baking til bekkoks er eneste funksjon, men av andre grunner, må dette trinnet i Søderberg-elektrode massens produksjonsprosess vurderes som ikke å være bruk som REACH-intermediat.  REACH- autorisasjon vil da kunne kreves.
3. Begrunnelse for bruk av CTPht som REACH-intermediat.
Ved produksjon av Søderberg-elektrodene er det ingen grunn til å anta at miksetrinnet for CTPht og fyllstoffkorn ikke utføres for å legge til rette for å sikre en kjemisk syntese, hvor baking til bekkoks er eneste funksjon Som erkjent av ECHA er resultatet av bakeprosessen (både i tilfelle forhåndsbakte elektroder og Søderberg-elektroder) en homogen koks som fremviser spesifikk elektrisk konduktivitet, en påkrevd funksjon for at denne koksen kan anvendes som elektrode, og mekanisk styrke. CTPht bidrar til en spesiell struktur i kokssubstansen som tilsiktes fremstilt og sikrer følgelig dennes nødvendige egenskaper. Den koksen som er resultatet, ville ikke hatt den kjemiske strukturen som vil muliggjøre dens anvendelse som kilde til karbon i elektrolytiske prosesser, uten den kombinerte bruk av CTPht som forløper, og lett tilgjengelige kokskorn. Dette innebærer at en definert og presis blanding av råmaterialene er obligatorisk for å oppnå den kjemiske koksstrukturen som kreves for at Søderberg-elektroden skal fungere. Det kan derfor konkluderes med at miksetrinnet helt avgjort, er påkrevet for å kunne legge til rette for og å sikre en tilstrekkelige kjemisk bearbeiding under kokssyntesen.

Spørsmålet hvorvidt det påkrevde miksetrinnet utføres på selve anlegget for bruk av Søderberg-elektroden eller ved et annet anlegg, er uten relevans for den samlede prosessytelse, og i prinsippet kan også blanding og forming utføres på bruks-stedet, hvis disse utføres på en formålstjenlig måte. Dette ville imidlertid kreve at hvert eneste smelteverk eller anlegg hvor Søderberg-elektroder anvendes, måtte installere sitt eget utstyr for miksing og forming, inkludert oppbevaring av råstoffene (f.eks. CTPht) og den fremstilte koksen. I tillegg vil det kreves medarbeidere som er opplært til å håndtere farlige råstoffer og egnede tiltak for risikoreduksjon ved hvert enkelt smelteanlegg. Dette ville kreve enorme ekstra innsatser (investeringskostnader, driftskostnader, arbeidskostnader, administrasjon) sammenlignet med en situasjon hvor miksetrinnet og forming kun outsources til noen få europeiske selskaper. Under hensyn til det økonomiske press europeiske smelteverk konfronteres med på grunn av lave kostnader hos konkurrenter utenfor EEA, er det klart at grunnen til å outsource de første trinnene av produksjonsprosessen til eksterne selskaper, først og fremst er av økonomisk art. 
Dessuten, etter som miksing og forming for tiden utføres i store volumer av kun et fåtall selskaper, vil automatisering av de fleste prosesstegene være mulig og eksponering av arbeidere samt det antall arbeidere som eksponeres i Europa være redusert, sammenlignet med en situasjon hvor miksetrinnet og forming skulle utføres ved hvert eneste separate smelteanlegg.
Sist men ikke minst, vil variasjon i råstoffenes kvalitet være mindre kritisk i de tilfeller man har store mengder råstoff (av forskjellige partier og ulik opprinnelse) istedenfor mange små, som blir brukt for fremstillingen av sylindre, briketter og blokker, og som deretter bakes direkte til Søderberg anoder/elektroder i den elektrolytiske cellen eller i lysbueovnen..
4. Konklusjon
Miksetrinnet i produksjonsprosessen blir outsourcet fra smelteanleggene hvor Søderberg-elektroder er i bruk, til eksterne selskaper på grunn av ovennevnte forretningsmessige grunner. Dette er helt uten relevans for spørsmålet om hvorfor miksing og forming i det hele tatt utføres, og heller ikke relevant for den samlede prosessytelsen. Det er klart at det ikke ville vært mulig å oppnå den nødvendige kjemiske strukturen for koksen uten ordentlig miksing og forming og uavhengig av hvor dette utføres. Den eneste grunnen til hvorfor miksing og forming av råstoffene utføres under den samlede fremstillingen av Søderberg-elektroder, er følgelig å legge til rette for/sikre en optimal kjemisk syntese, hvor baking til bekkoks er eneste funksjon. I samsvar med vår oppfatning er derfor CTPht som anvendes i fremstilling av Søderberg-elektroder, et transportert isolert intermediat i henhold til artikkel 3(15)(c) i REACH-forskriften. CTPht for fremstilling og bruk i Søderberg elektroder/anoder er følgelig fritatt for krav om REACH-autorisasjon.
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