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1. Pozadie
Odpoveď na otázku ECHA č. 1195 (zo dňa 22/06/2016) sa týka otázky: „Môže sa použitie vysokoteplotnej uhľnodechtovej smoly (Coal tar pitch, high temperature, CTPHT) pri výrobe koksových elektród pre hliníkový priemysel považovať za použitie medziproduktu?“ 
Jedným z hodnotených použití je výroba elektród Søderberg. Agentúra ECHA napokon dospela k záveru, že používanie vysokoteplotnej uhľnodechtovej smoly (CTPHT) pri výrobe koksových elektród sa všeobecne môže považovať za použitie medziproduktu. Následne však bolo uvedené, že „vždy, keď sa miešanie CTPHT a plniacich zŕn nevykonáva na tom istom mieste, môže to znamenať, že krok miešania sa neuskutočňuje na uľahčenie/zabezpečenie riadneho chemického spracovania pri syntéze koksu. V takom prípade sa CTPHT nemôže považovať za medziprodukt.“
2. Vyhodnotenie stavu v danom okamihu (Status Quo)
Elektródy Søderberg sa vyrábajú priamo v elektrolytickej komore v mieste tavenia, ale miešanie východiskových materiálov CTPHT a plniacich zŕn a aj tvarovanie sa v mieste tavenia zvyčajne neuskutočňuje. Miešanie a tvarovanie sa uskutočňuje len na niekoľkých miestach v Európe a vyrobené pelety alebo bloky sa následne predávajú/dodávajú do miest tavenia, kde v elektrolytickom článku dochádza k transformácii na koks. 
Ako je popísané v Prílohe 4 Usmernenia pre medziprodukty (strana 35)
 „z dôvodu praktickej povahy výrobných procesov a fiškálnych atribútov výrobných miest, jeden alebo viac krokov medzi výrobou látky (A) a jej použitia pri výrobe látky (B), môže byť nevyhnutné na uľahčenie / zabezpečenie riadneho chemického spracovania pri syntéze látky B.“ Okrem toho Článok 3, ods. 15, písm. c Nariadenia REACH nevyžaduje, aby sa výroba prepravovaného izolovaného medziproduktu a jeho použitie/syntéza novej látky robili na miestach, ktoré prevádzkuje tá istá právnická osoba. 
Skutočnosť, že rôzne štádiá výrobného procesu elektród Søderberg sa vykonávajú na rôznych miestach, ktoré vlastnia rôzne právne subjekty, následne nevylučuje, že celkový proces je v súlade s definíciou medziproduktu podľa článku 3, ods. 15, písm. c nariadenia REACH. Poznámka agentúry ECHA je v súlade s týmto záverom, keďže ECHA sa iba zmieňuje, že lokálna separácia miešania a spekania môže naznačovať, že krok miešania sa nevykonáva s cieľom uľahčiť/zabezpečiť riadne chemické spracovanie pri syntéze koksu. Táto veta by sa nemala nesprávne interpretovať ako náznak toho, že lokálna separácia rôznych štádií výrobného procesu vedie k strate statusu medziproduktu.
Iba v prípade, keď sa krok miešania neuskutočňuje na uľahčenie/zabezpečenie riadneho chemického spracovania pri syntéze koksu, ale z iných dôvodov, by sa táto fáza výrobného procesu elektród Søderberg mala považovať za inú, nie ako medziprodukt a môže sa vyžadovať autorizácia.
3. Odôvodnenie pre použitie medziproduktu
V prípade elektród Søderberg nie je žiadny dôvod predpokladať, že miešanie CTPHT a plniacich zŕn sa nevykonáva s cieľom uľahčiť/zabezpečiť riadne chemické spracovanie pri syntéze koksu. Ako potvrdila agentúra ECHA, výsledkom procesu spekania, (v prípade vopred vypálených elektród a elektród Søderberg), je homogénny koks, ktorý vykazuje špecifickú elektrickú vodivosť, čo je požadovaná vlastnosť pre použitie koksu ako elektródy a mechanickú pevnosť. CTPHT prispieva k štruktúre koksovej látky, ktorá sa má vyrábať a následne k jej vlastnostiam. Výsledný koks by bez kombinovaného použitia CTPHT ako prekurzora a ľahko dostupných koksových zŕn nemal chemickú štruktúru, ktorá by v elektrolytických procesoch umožnila jeho použitie ako zdroja uhlíka. To znamená, že definované a presné miešanie východiskových materiálov je nutné, aby sa dosiahla chemická štruktúry koksu potrebná na fungovanie elektród Søderberg. Je možné konštatovať, že na uľahčenie/zabezpečenie riadneho chemického spracovania v syntéze koksu je určite potrebný krok miešania.
Otázka, či sa požadované miešanie vykoná na mieste používania elektródy Søderberg alebo na inom mieste, nemá žiadny význam pre celkové uskutočnenie procesu, a ak sa to robí vhodným spôsobom, miešanie a tvarovanie by sa v zásade mohlo uskutočniť na mieste. To by však vyžadovalo, aby každá hutná prevádzka alebo miesto, kde sa pracuje s elektródami Søderberg, inštalovalo vlastné zariadenie na zmiešavanie a tvarovanie, vrátane uskladnenia surovín (napr. CTPHT) a vyrobeného koksu. Okrem toho by sa na každom jednotlivom mieste tavenia od zamestnancov vyžadovalo, aby boli vyškolení na manipuláciu s nebezpečnými surovinami a aby boli zavedené vhodné opatrenia na zníženie rizika. Toto by si vyžadovalo obrovské dodatočné úsilie (investičné náklady, prevádzkové náklady, mzdové náklady, administratíva) v porovnaní so situáciou, keď sa zmiešavanie a tvarovanie zadávajú ako subdodávateľské zákazky (outsourcing) len niekoľkým európskym spoločnostiam. Keď vezmeme do úvahy hospodársky tlak, ktorému čelia európske taviace podniky, z dôvodu nízko-nákladovej konkurencie mimo EHP, je zrejmé, že dôvod pre outsourcing prvých etáp výrobného procesu externým spoločnostiam má predovšetkým ekonomické dôvody. 
Navyše, keďže miešanie a tvarovanie v súčasnosti vykonáva vo veľkých množstvách len niekoľko spoločností, je možná automatizácia väčšiny procesných krokov a expozícia pracovníkov, ako aj počet exponovaných pracovníkov v Európe, je znížený v porovnaní so situáciou, keď by sa miešanie a tvarovanie robilo na každom mieste tavenia.
V neposlednom rade je zmena kvality surovín menej kritická, ak sa na výrobu peliet a blokov, ktoré sa následne používajú na výrobu elektród Søderberg, priamo v elektrolytickej komore, používajú obrovské množstvá surovín (v rôznych dávkach a rôzneho pôvodu).
4. Záver
Krok miešania sa outsourcuje z miest tavenia, kde sa používajú elektródy Søderberg, pre externé spoločnosti vzhľadom na vyššie uvedené obchodné dôvody. Nemá to žiadny význam pre otázku, prečo sa miešanie a tvarovanie vôbec vykonáva a tiež nie pre celkový výkon procesu. Je zrejmé, že by nebolo možné dosiahnuť požadovanú chemickú štruktúru koksu bez vhodného miešania a tvarovania nezávisle od toho, kde sa vykonáva. Následne, jediným dôvodom, prečo sa miešanie a tvarovanie surovín vykonáva počas celej výroby elektród Søderberg, je uľahčiť/zabezpečiť riadne chemické spracovanie pri syntéze koksu. Preto, podľa nášho názoru, CTPHT, ktorý sa používa pri výrobe elektród Søderberg, je podľa článku 3, ods. 15, písm. c nariadenia REACH, prepravovaný izolovaný medziprodukt, a preto je oslobodený od autorizácie.
� � HYPERLINK "https://echa.europa.eu/guidance-documents/guidance-on-reach" ��https://echa.europa.eu/guidance-documents/guidance-on-reach� 
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